
Výběr typu závitořezného 
šroubu & a tvar přípoje

Počátek

Určí se únosnost v otlačení, 
v oslabení a závitořezného 

šroubu ve smyku

Fb,Rd, Fn,Rd, 
Fv,Rd

Fv,Rd ≥ 1,2Fb,Rd /nf Lf

Fv,Rd ≥ 1,2Fn,Rd
To A

Návrhové síly 
ve smyku a v tahu

Fv,Ed , Ft,Ed

Kombinace 
zatížení 
v MSÚ

Průřez

e1≥3d ; p1≥3d
e2≥1,5d ; p2≥3d

3 mm ≤ d ≤ 8mm

Ano

A

Ne

To A

Ano

Ano

Ne

EN1993-1-3
Table 8.2

Jestliže se požaduje deformační 
kapacita musí být splněny 

požadované podmínky,
nf je počet spojovacích 

prostředků ve spoji;
Lf redukční součinitel pro dlouhý 

spoj podle EN1993-1-8.

Je přípoj v rozsahu 
platnosti vztahů pro návrh? ANe

EN1993-1-3
Table 8.2

Jsou šrouby ve smyku? To BNe

Ano

EN1993-1-3
Table 8.2

( ) 1
;min Rdn,Rdb,

Edv, ≤
FF

F

Tento vývojový diagram popisuje návrh kloubových šroubovaných přípojů za studena 
tvarovaných prvků.

Vývojový diagram: Návrhová únosnost přípoje 
za studena tvarovaných prvků závitořeznými šrouby

SF043a-EN-EU

Vývojový diagram: Návrhová únosnost přípoje za studena 
tvarovaných prvků závitořeznými šrouby

V praxi projektant při návrhu tenkostěnných průřezů podle EN1993 software nebo využije dat 
výrobců. Příklad je uveden pro ilustraci postupu návrhu.
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Konec

Ft,Rd ≥ nFp,Rd

Ft,Rd ≥ Fo,Rd

Yes

Na ANo

Na ANo

Yes

Požadované podmínky musí být 
splněny když je požadována 
deformační kapacita spoje.

n – je počet plechů, které jsou 
připojeny k nosnému prvku 

stejným šroubem.

EN1993-1-3
§8.3(8)

Návrhová únosnost šroubovaného přípoje tenkostěnných prvků 
tvarovaných za studena

Urči únosnost šroubů v protržení Fp,Rd, 
únosnost šroubů na vytržení pull-out 
resistance Fo,Rd, únosnost šroubů v 

tahu Ft,Rd

Jsou šrouby 
namáhány tahem? No

Fp,Rd,
Fo,Rd, Ft,Rd

Konec

Yes

EN1993-1-3
Table 8.2

( ) 1
;min Rdo,Rdp,

Edt, ≤
FF

F

EN1993-1-3
Table 8.2

Na ANo

Yes
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Vývojový diagram: Návrhová únosnost přípoje za studena tvarovaných 
prvků závitořeznými šrouby
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