
b/t ≤ 60
c/t ≤ 50

h/t ≤ 500
0,2 ≤ c/b ≤ 0,6

?

Určí se geometrické poměry 
pro průřez

Začátek

Vypočtou se 
vlastnosti plného 

průřezu

Yes

KonecNo

Vliv zaoblení rohů lze zanedbat 
pokud:
r/t ≤ 5 ; r/bp ≤ 0,1

Přepočítá se poloha 
neutrální osy 
s uvážením účinných 
vlastností tlačené 
pásnice s výztuhou

Určí se vlastnosti 
účinného průřezu: 

Ieff, Weff

Konec

Ohyb

Určí se účinné šířky 
tlačené pásnice 

s výztuhou

Určí se účinné 
vlastnosti stojiny

Osový tlak

Určí se účinné šířky 
tlačených pásnic

s výztuhou

EN1993-1-3
§5.5.3.2

Určí se účinné 
vlastnosti stojiny

EN1993-1-3
§5.5.2

Určí se účinná plocha 
průřezu: Aeff

Konec

Tento vývojový diagram se zabývá výpočtem vlastností účinného průřezu profilu C 
namáhaného tlakem nebo ohybem okolo osy největší tuhosti při použití obecného postupu.
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Vlastnosti účinného průřezu tlačené pásnice s výztuhou - obecný 
(iterační) postup

Rozměry průřezu;
vlastnosti 
materiálu

he1, 
he2

he1, 
he2

Pro výpočet vlastností 
účinného průřezu 
tlačených pásnic 

s výztuhami se použije 
obecný (iterační) postup. 

Výpočet se provádí ve 
třech krocích.

d1, be12, 
ceff1, be11, 

d2, be22, 
ceff2, be21

Aeff

d, be2, 
ceff, be1

Ieff, 
Weff

Pro výpočet vlastností 
účinného průřezu tlačené 

pásnice s výztuhou se 
použije obecný (iterační) 

postup. Výpočet se 
provádí ve třech krocích.

EN1993-1-3
§5.1(3)

EN1993-1-3
§5.2

EN1993-1-5
§4.4

EN1993-1-3
§5.5.3.2

EN1993-1-3
§5.5.2

EN1993-1-5
§4.4

Při praktickém návrhu tenkostěnných profilů podle EN 1993 budou projektanti běžně užívat software 
nebo data výrobce. Tento vývojový diagram ukazuje podrobnosti výpočetního postupu kvůli 
informacím o podkladech.
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Vlastnosti účinného průřezu tlačené pásnice s výztuhou - obecný 
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Krok 1: Určí se účinný průřez 
výztuhy s použitím účinné  

šířky pásnice

Začátek

Pro počátek výpočtu se předpokládá, že 
tlačená pásnice je oboustranně 

podepřená (K= ) a že se neredukuje 
návrhová pevnost ( com, Ed fyb/ M0).

be1, be2, ceff

Krok 2: K určení součinitele 
vzpěru se použije účinný 
počáteční průřez výztuhy

EN1993-1-3
§5.5.3.2(3)

Určí se účinná plocha okrajové 
výztuhy: As

As

EN1993-1-3
§5.5.3.2(6)

Zavedení účinku 
spojitého pružného 

podepření

cr,s

EN1993-1-3
§5.5.3.2(3)

Krok 3: Hodnota součinitele 
vzpěru výztuhy se zpřesní 

iteračním postupem.

EN1993-1-3
§5.5.3.2

(3), (10), (12)

Iterace je založena na upravené 
hodnotě  podle vztahu 

com, Ed fyb/ M0. Iterace končí, když 
součinitel vzpěrnosti konverguje 

k přesné hodnotě.

NávratNo

d

Určí se pružné kritické napětí 
pro okrajovou výztuhu: 

EN1993-1-3
§5.5.3.1(5)

kde: K je pérová tuhost výztuhy 
na jednotkovou délku a Is je 
účinný moment setrvačnosti 
výztuhy

Určí se součinitel vzpěru pro 
distorzní vzpěr okrajové 

výztuhy

EN1993-1-3
§5.5.3.1(7)

EN1993-1-5
§4.4(2)

EN1993-1-3
§5.5.3.2(7)

EN1993-1-3
§5.5.3.2(5a)

EN1993-1-5
§4.4

χd < 1 ?

Yes

Návrat

A

A
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